
سه شنبه 19 فروردین 441404
گزارشگزارششمــاره  6217

تحقق برنامه تولید مس سرچشمه؛ از معدن تا پالایشگاه

مدیر مجتمع مس سرچشمه رفسنجان، جزئیات تولیدات امسال این 
مجتمع در حوزه معدن و کارخانجات مختلف تا ‌۲۷اسفندماه ۱۴۰۳ 

را تشریح کرد.
مهندس اصغر صالحی گفت: در سالی که به‌فرموده رهبر معظم 
انقلاب به‌نام »جهش تولید با مشارکت مردم« نام‌گذاری شد، کارگران، 
مهندسان، متخصصان و مدیران سرچشمه مس ایران با تمام توان 
کوشیدند تا علی‌رغم همه مسائلی که پیش‌روی تولید وجود داشت 

کارنامه موفقیت‌آمیزی از تولید را بر‌جای بگذارند.
وی بیان کرد: در حوزه معدنی، میزان تولید سنگ سولفور امور معدن 
مس سرچشمه معادل ۳۰۰۰۷۵۴۵ میلیون تن با عیار ‌۰.۶۱درصد و 

محتوی ۱۸۳۰۴۶ تن است.
وی ادامه داد: میزان تولید سنگ سولفور امور معدن دره‌زار نیز در این 
بازه زمانی ۲۳۷۲۰۵۱ تن با عیار ‌۰.۵۲درصد و محتوی ۱۲۳۳۴ تن 

بوده است.
حوزه  در  داد:  ادامه  رفسنجان  سرچشمه  مس  مجتمع  مدیر 
کارخانجات نیز میزان تولید کنسانتره امور تغلیظ سرچشمه معادل 
۷۱۲۹۱۶ تن با عیار ‌۲۱.۹۷درصد و مس محتوی ۱۵۶۵۹۲ تن و 
میزان تولید کنسانتره امور فلوتاسیون سرباره ۴۶۰۳۵ تن با عیار 
‌۲۴.۲۹درصد بوده و همچنین میزان مس محتوی کارخانه تغلیظ 

‌۵۰۰تنی ۳۸۴ تن بوده است.
صالحی تصریح کرد: درمجموع میزان مس محتوی معدنی تولیدی 

در سال ۱۴۰۳ معادل ۱۶۲۱۹۴ تن لحاظ می‌گردد.
به گفته وی، همچنین در حوزه کارخانجات میزان کنسانتره تولیدی 
امور تغلیظ دره‌زار معادل ۳۵۸۱۵ تن با عیار ۲۱.۱۸ و مس محتوی 

۷۵۸۵ تن است.
مدیر مجتمع مس سرچشمه رفسنجان یادآور شد: میزان تولید آند 
امور ذوب سرچشمه ۲۲۲۰۰۷ تن و تولید اسید سولفوریک مجتمع 

۵۸۳۲۴۴ تن به ثبت رسیده است.
صالحی همچنین گفت: در امور پالایشگاه و ریخته‌گری‌ها و امور 
لیچینگ سرچشمه نیز درمجموع مقدار ۱۸۷۱۳۴ تن کاتد تولید 
شده که سهم پالایشگاه ۱۸۰۴۱۰ تن و سهم واحد لیچینگ ۶۷۲۴ 

تن است.

اجرای پروژه IPCC برای نخستین‌بار در معدن مس سرچشمه
مجری طرح توسعه معدن سرچشمه IPCC گفت: پروژه IPCC برای 

اولین‌بار در شرکت مس در معدن مس سرچشمه اجرا می‌شود.
دکتر محمدرضا صاحبی اظهار کرد: پروژه IPCC در راستای تکمیل 
زنجیره طرح کیمیا با هدف تولید یک میلیون تن مس در سال است.

وی افزود: برای رسیدن به این هدف در مجتمع مس سرچشمه، 
اولین حلقه از زنجیره طرح کیمیا اجرایی شدن پروژه IPCC است که 

برای اولین‌بار در شرکت ملی صنایع مس ایران انجام می‌شود.
وی ادامه داد: IPCC تکنولوژی روز دنیاست که با افزایش فاصله 

حمل بین پیت معدن و دامپ باطله برای حمل باطله معدن بعد از 
خردایش توسط نوار نقاله به محل مورد نظر است.

صاحبی با بیان این‌که این روش جایگزین روش قدیمی حمل با 
تراک- شاول است، یادآور شد: ازجمله مزایای روش IPCC نسبت ‌به 
روش قدیمی می‌توان به کاهش هزینه تمام‌شده معدن‌کاری، کاهش 
آلودگی هوا و محیط زیست، ارتقای سطح ایمنی، کاهش ترافیک 
و  اشاره کرد  و...  اشتغال‌زایی  در معدن، کاهش مصرف سوخت، 
همچنین بعد از راه‌اندازی IPCC معدن مس سرچشمه، می‌توان 
معادن دیگر را با استفاده از تجربه و دانش فنی و مهندسی معکوس، 

از این تکنولوژی بهره‌مند کرد.
مجری طرح توسعه معدن سرچشمه IPCC افزود: در ابتدای کار، 
مطالعات اکتشافی برای تعیین ذخیره و طراحی پیت معدن براساس 
برنامه استراتژی تولید معدن صورت گرفت و در ادامه، جهت مطالعات 
فنی و اقتصادی برای تعیین صرفه اقتصادی پروژه اقدام و درنهایت 
مطالعات مفهومی پروژه در فاز دوم توسط شرکت SST آلمان انجام 
تجهیزات  فهرست  و  پیمانکار  انتخاب  برای  مناقصه  اسناد  و  شد 
به‌همراه ظرفیت آن‌ها تهیه شد که در حال حاضر انتخاب پیمانکار 

پروژه در دست پیگیری است.
وی با‌ اشاره به این‌که در معدن مس سرچشمه پروژه IPCC شامل دو 
بخش ماده معدنی و باطله است، ادامه داد: در بخش ماده معدنی 
)کانسنگ( در ابتدا سیستم خردایش در داخل پیت معدن شامل 
یک‌عدد سنگ‌شکن ژیراتوری نیمه‌متحرک با ظرفیت ‌۵۷۰۰تن بر 
ساعت کانسنگ را به ابعاد مورد نیاز خرد می‌کند و توسط سیستم 
حمل  برای  تقریبی ‌۳کیلومتر  به‌طول  نقاله‌ای  نوار  شامل  انتقال 
‌۳۶میلیون تن کانسنگ در سال به سمت استوک پایل کارخانه تغلیظ 

۳و۴ سرچشمه، جهت خوارک اصلی کارخانه منتقل می‌شود.
صاحبی افزود: در بخش باطله، ابتدا سیستم خردایش در داخل پیت 
معدن شامل دو عدد سنگ‌شکن ژیراتوری نیمه‌متحرک با ظرفیت 
هرکدام ‌۸۰۰۰تن بر ساعت، سنگ را به ابعاد مورد نیاز خرد می‌کند 
با طول تقریبی  نقاله  نوار  انتقال شامل دو خط  و توسط سیستم 
‌۱۱کیلومتر )که در انتها به‌هم متصل می‌شوند( و درمجموع نواری با 
ظرفیت ‌۱۶هزار تن بر ساعت جهت حمل تقریبی ۸۰-‌۱۰۰میلیون 
توسط سیستم  و  انتقال  به محل دامپ  باطله در سال  تن سنگ 
برساعت،  تن  ‌۱۶هزار  اسپریدر  دستگاه  یک  شامل  توزیع‌کننده 

باطله‌ها در داخل دامپ باطله مورد نظر، پخش و توزیع می‌شود.

کارخانه تغلیظ مس دره‌زار؛ یک استثنا در صنایع معدنی 
خاورمیانه

مجری پروژه کارخانه تغلیظ مس دره‌زار، این پروژه را یک استثنا در 
صنایع معدنی خاورمیانه برشمرد و گفت: تولید کنسانتره کارخانه 
تغلیظ مس دره‌زار درنهایت منجر به تولید ‌۳۸هزار تن مس کاتدی در 

سال خواهد شد.
مهندس مجید میهن‌خواه اظهار کرد: با‌هدف تحقق فرمایش رهبر 
معظم انقلاب که »معدن باید جایگزین نفت شود« و اجرای »طرح 
کیمیا«، برنامه‌های توسعه تولید مس کشور، نیازمند توسعه بیش‌ 
از پیش در بخش معادن و نیز کارخانجات تغلیظ است لذا توجه به 
سیاست‌گذاری طولانی‌مدت در امر بهره‌برداری از معادن، به توسعه 
معادن و نیز افزایش ظرفیت‌های تولید کنسانتره مس نیاز جدی دارد.
وی افزود: کارخانه تغلیظ مس دره‌زار با هدف تولید سالانه ‌۱۴۳هزار 
تن کنسانتره مس با عیار ‌۲۶درصد از ۸/۱۰میلیون تن سنگ معدن 
با سرمایه‌گذاری  و  ابلاغ شد  پیمانکاران  به  دره‌زار در سال ۱۳۹۷ 
حدود ۴هزار میلیارد تومان و ۵/۱۸۸میلیون یورو با غلبه با مشکلات 
عدیده مانند موقعیت جغرافیایی و شرایط آب وهوایی خاص منطقه، 
لغو توافق برجام ازسوی کشورهای خارجی، تحریم‌های ظالمانه، 

تورم افسارگسیخته، شیوع ویروس کرونا و...  در مهرماه سال جاری 
به بهره‌برداری رسیده و درحال تولید کنسانتره است و اشتغال‌زایی 

مستقیم کارخانه به میزان ‌۴۰۰نفر بوده است.
بیش ‌از  پروژه  اجرایی  فعالیت‌های  اوج  دوران  در  داد:  ادامه  وی 
‌۱۵۰۰نفر نیروی انسانی در این پروژه مشغول به‌کار بوده‌اند که ثبت 
رکورد ‌۳۶میلیون نفرساعت کار بدون حادثه منجر به آسیب جدی، 

وجه تمایز این پروژه است.

مجری پروژه احداث کارخانه تغلیظ مس دره‌زار تصریح کرد: اجرای 
صعب‌العبور  و  عمیق  دره‌های  در  ۵/۴کیلومتر  به‌طول  نقاله  نوار 
به‌منظور انتقال مواد کارخانه، این پروژه را به یک استثنا در صنایع 

معدنی خاورمیانه تبدیل کرده است.
میهن‌خواه یادآور شد: تولید کنسانتره کارخانه تغلیظ مس دره‌زار 
درنهایت منجر به تولید ‌۳۸هزار تن مس کاتدی در سال خواهد شد 

که در راستای تحقق طرح کیمیا موثر خواهد بود.

»مجتمع مس سرچشمه رفسنجان« در سال ۱۴۰۳، هم موفق به تحقق کامل برنامه‌های تولید در همه بخش‌های 
تولیدی خود شد و هم گام‌های بلندی را در عرصه توسعه برداشت.

به گزارش روابط عمومی مجتمع مس سرچشمه رفسنجان، این مجتمع در سالی که با عنوان »جهش تولید با مشارکت 
مردم« نام‌گذاری شده بود، جهش تولید را رقم زد و چندین رکورد تولیدی را نیز در طول سال به ثبت رساند، و در راستای 

اجرای »طرح کیمیا«ی شرکت ملی صنایع مس ایران نیز، طرح‌های توسعه خود را به‌خوبی به پیش برد.
در این گزارش، نگاهی گذرا داشته‌ایم به کارنامه تولید سرچشمه مس ایران در سال ۱۴۰۳ و برخی از طرح‌های توسعه این 

مجتمع معدنی و صنعتی. 

نگاهی به کارنامه تولید و توسعه مجتمع مس سرچشمه رفسنجان در سال نگاهی به کارنامه تولید و توسعه مجتمع مس سرچشمه رفسنجان در سال ۱۴۰۳۱۴۰۳؛؛

کیمیاگری در سرچشمه مس ایرانکیمیاگری در سرچشمه مس ایران


